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2 Sicherheitstechnische Anforderungen
2.1 Malle, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Drahtseilklemme S

Bezeichnung einer vollstandigen Drahtseilklemme S, von
NenngréBRe 22, bestehend aus Klemmbiigel (SA), Kiemm-
backe (SB} und zwei Bundmuttern (SC):

Drahtseilkiemme DIN 1142 — § 22
Klemmbiigel SA

r=

[SYC]

Bezeichnung eines Klemmbiigels {SA} von NenngroBe 22:

Kiemmbiigel DIN 1142 — SA 22

Klemmbacke SB

Kanten gerundet

Bezeichnung einer Klemmbacke (SB) von NenngrdBe 22:

Kiemmbacke DIN 1142 — SB 22

Bundmutter SC

T~

1w
\\ J
Rand gerundet
oder kantig

1

Bezeichnung einer Bundmutter {SC) mit Gewinde
d, =M186:
Bundmutter DIN 1142 —SC M 16
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Tabelle 1. MaBe und Gewichte

Nenn- Klemmbiigel SA Klemmbacke 58 3) Bundmutter SC
grofe 1) Gewicht der
- Drahtseil-
groBter (@2h| b | di (hy?) | a | dy |hy | Ra I rg fra| rg j t|c| dy| dy | hals kiemme
Seil-Nenn- je 1000 Stiick
durch- kg
messer x R
5 1213 M 65) 25112, 58(13 | 5 25| 2512165 /13{1 M 510 5 8 20,8
6,5 1417 M6 32|14 7 (14| 6 301 35(2| 8 |16|16|M 611251 6 |10 40
8 1820 M 8 41 |18:10 (18| 85} 39| 4 |3({10 |20|1,6|M 8|17 8 |13 82
10 20124 M 8; 46 120 10 |21 | 9 40| 5 (3|10 (20 (16/M B|17 8 (13 92
13 27 130 (M12 64 |27 (156 29 |13 bb| 65(4 |14 28 |25{M12|24 1125|19 275
16 32135|M14| 76 |32 (17 |35 |16 64, 8 (4|16 (3225 M14i28 I1135(22 430
19 36 {36 M14| 83 (36 |17 |40 (17 68| 85(4|16 (32,25/M14|28 |135|22 450
22 40 140 |M16| 96 (40 (19 (44 (20 74 111 (4|17 (343 [M16|30 |16 |24 680
26 46 50 (M20| 111 |46 24 |51 |22 8412 [5|19 (385 [M20|37 (24 132 1170
30 54 |55 |M20| 127 |54 |24 (59 (27 9515 (5,20,5|41/6 [M20|37 (24 |32 1400
34 60 |60 M22 (141 |60 |26 |67 |30 (10517 !5|225(45 7 [M22!45 |30 136 2130
40 68 |65 M24 159 68 128 |77 |33 (117 |20 [5|245 49 |7 (M24i45 |30 |36 2680
'} Fir ZwischengriBen des Seil-Nenndurchmessers ist die nachst grBere Klemme zu verwenden. Die NenngréBe 5
gilt nur fiir Seil-Nenndurchmesser 5 mm.
2) Zuldssige Abmale: DIN 7168 — g
3} Zuldssige AbmaRe: DIN 1684 — GTA 17

2.2 Festigkeitsklasse (Werkstoff)

Kiemmbiigel: 6.8 nach DIN SO 898 Teil 1
Bundmutter: 6 nach DIN SO 898 Teil 2
Klemmbacke: GTW-40 oder GTS 35 nach DIN 1692

2,3 Ausfiihrung

Klemmbigel: m nach DIN 267 Teil 2, galvanisch verzinkt und gelb chromatiert A3G nach DIN 267 Teii 9
Bundmutter: m nach DIN 267 Teil 2, galvanisch verzinkt und gelb chromatiert A3G nach DIN 267 Teil 9
Ab Bundmuttern mit Gewinde d; = M 20: g nach DIN 267 Teil 2

Kiemmbacke: galvanisch verzinkt und chromatiert A3C nach DIN 267 Teii 9

2.4 Kennzeichnung

Die Ubereinstimmung von Drahtseilklemmen mit dieser Norm ist vom Hersteller eigenverantwortlich durch die Kenn-
zeichnung mit dem Verbandszeichen DIN, jedoch nur in Verbindung mit einem bei der DGWK hinterlegten Herkunfts-
kennzeichen des Herstellers zum Ausdruck zu bringen.

AuBerdem ist die Drahtseilklemme durch Angabe der NenngréBe (z. B, $ 22) zu kennzeichnen.

Diese Kennzeichnung ist in vertiefter Form so an der Klemmbacke vorzunehmen, da der KraftfluR nicht beeintrachtigt
wird. Fir die Kennzeichnung ist soweit méglich, die Unterseite der Klemmbacke zu verwenden.

Falls die GroBe der Kiemmbacke das Anbringen des Verbandszeichens QIN nicht zulift, kann dieses auch auf der Ver-
packung angebracht werden,.

Die Klemmbiigel sind mit dem von der DGWK zugeteilten Herkunftszeichen des Herstellers zu kennzeichnen,

Zur Anwendung des Sicherheitszeichens siehe Erlduterungen.

Anmerkung: Antrége auf Registrierung von Herkunftszeichen sind zu richten an die Deutsche Gesellschaft fiir Warenkenn-
zeichnung GmbH (DGWK), Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30. Uber die registrierten Herkunftszeichen wird
bei der DGWK ein Verzeichnis gefihrt.

25 Priifung

Die Klemmbi{lgel werden nach DIN [SO 898 Teil 1, die Bundmuttern nach DIN ISO 898 Teil 2 gepriift.

Die Qualitat der Klemmbacken ist nach DIN 1692 zu prifen.
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Alle Drahtseitkiemmen miissen vom Hersteller durch Sichtpriifung auf Fehlerfreiheit gepriift werden.
Fehlerhafte Drahtseilklemmen sind zu verwerfen.

2.6 Werkszeugnis
Vom Hersteller ist fiir Klemmbacke, Klemmbiigel und Bundmuttern ein Werkszeugnis nach DIN 50 049 auszustellen.

2.7 Verwendung der Drahtseilklemmen

Die erste Drahtseilklemme wird dicht an der Kausche angebracht. Die Drahtseilklemmen miissen soweit voneinander
entfernt angebracht werden, daR zwischen ihnen ein freier Abstand von mindestens einer Drahtseilklemmenbreite ¢ ver-
bleibt. Die Klemmbiigel sind immer auf das unbeanspruchte Seilende aufzulegen.

RNENENNRN

s
Tabelle 2. Krifte und Anzah! der Drahtsailklemmen
Sriordeiches | Erfordeiiche Zugtat | Ertonaaniche Anzah!
N+m N
5 20 2300 3
6,5 3,5 3200 3
8 6,0 4 700 4
10 9,0 7100 4
13 33 15 400 4
16 49 21 000 4
19 67,7 28 900 4
22 107 : 40 800 5
26 147 47 600 5
30 212 62 300 6
34 296 79 200 6
40 363 89 800 6
Die angegebenen Anziehmomente gelten fiir gefettete Gewinde und Muttern-Auflageflachen. ~

Bei der Montage sowie vor Inbetriebnahme sind die Bundmuttern auf das vorgeschriebene Anziehmoment zu bringen.
Nach dem ersten Aufbringen der Last ist das Anziehmoment nochmals nachzupriifen bzw. nachzustellen.
2.8 Giiteanforderungen fiir Klemmverbindungen

Klemmverbindungen nach der vorliegenden Norm miissen im ZerreiBversuch eine Bruchkraft von mindestens 85 % der
Mindestbruchkraft des Seites erreichen, ohne dal das Seil in der Kiemmverbindung rutscht.

Im Zugschwellversuch muB das Seil brechen, ohne daB das Seil in der Klemmverbindung rutscht.
Bei der Priifung sind Stahldrahtseile mit einer Einzeldrahtfestigkeit von max. 1 770 N/mm2 zu verwenden.



